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公 司 概 况



   东台润田精密科技有限公司由鸿日达科技股份有限公司投资建设。公司总部位

于江苏省昆山市，创建于2003年，2022年在深交所上市，股票代码：301285，

是国内连接器细分领域的领军企业，产品广泛应用于手机、汽车、电脑、医疗、

新能源、半导体等领域，拥有行业认可的自主品牌HRD。

      东台润田精密科技有限公司成立于2018年9月，项目占地268亩，建筑面积22

万平方米。拥有员工1000余人，主营电子连接器及精密结构件，MIM产品的研发

与制造，金属加工及表面处理，是江苏省高新科技企业。公司下设连接器，MIM，

表面处理，机加工四个事业处以及3D打印中心。从产品研发，模具设计，自动化

设计到模具加工，注塑，冲压，CNC，电镀，组装各制程，一体化全制程为客户

提供产品服务，是小天才、华为、OPPO、小米、华勤等品牌的优质供应商。

       公司秉承以产品研发为核心、以品质为基石、以市场为导向、以服务为口碑、

为客户创造价值的理念。在品质体系上建构完善，建有完整的可靠性测试实验室，

目前已通过IATF16949、ISO14001、ISO9001、QC080000、ISO45001等体系

的认证。

专心致志 • 创新服务

C o m p a n y  o v e r v i e w
东台润田精密科技有限公司
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专心致志 • 创新服务

C o r p o r a t e  L a y o u t
东台润田精密科技有限公司
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• 公司以江苏为生产基地，扩大销售网络，产品远销欧美，东南亚，韩国，印度等多个地区和国家。

连云港

徐州

苏州
无锡常州

南京

扬州

淮安

青岛方向
北京方向

杭州方向

西安方向

泰州

G15

G344

S29

G228

G228

G204

G204

S352

G15

盐城

南通

上海

东台

公司位于江苏省东台市经济开发区
公路，高铁，飞机，水路等交通便利
距离昆山总部220公里

北京办事处

江苏东台工厂

上海办事处

江苏昆山工厂

台北办事处

东莞恩港工厂

深圳办事处



鸿日达●汉江鸿日达●昆山

公司名称

成立时间

注册资本

公司地址

土地面积

经营产品

员工人数

鸿日达科技股份有限公司(总部)

2003年

1.55亿元人民币

江苏省昆山市高新区青淞路89号

50亩

电子连接器及精密结构件组件等

1500人

东台润田精密科技有限公司

2018年

2.5亿元人民币

江苏省东台市经济开发区东区4路北侧

268亩

连接器，MIM，表面处理，金属机加工、3D打印

1000人

汉江机床有限公司

2016年

1亿元人民币

江苏省昆山市高新区金蝶路

55亩

模具及自动化加工中心等

260人

东台润田精密科技有限公司
B a s i c  o v e r v i e w
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鸿日达●东台润田



G r o w t h  h i s t o r y

2003.6

昆山捷皇

成立

2012.6

东莞恩港

成立

2018.9

东台润田精

密科技有限

公司成立

2020.4

电镀铂金

钯金投入

量产 老钌

新工艺开

发完成

2024.3

半导体事

业处成立

2023.8
MIM事业处

成立

东台润田精密科技有限公司
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2022.9

鸿日达上市

股票代码：

301285

2009.6

昆山鸿日达

成立

2014.6

鸿日达集

团收购捷

皇

2025.3

3D打印中

心成立



东台润田精密科技有限公司
B a s i c  o v e r v i e w
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鸿日达●东台润田

董事长

3D打印中心加工中心
第八事业处

半导体

第六事业处

电镀

第五事业处

连接器

第一事业处

MIM

公司共设立MIM、连接器、电镀、半导体四个事业处以及加工中心、3D打印中心

公司总人数共计1098人：

• 研发/制程人员：182人

• 自动化人员：136人

• 品保人员：128人

• 模具加工人员：119人

119
182

136

128

533

模具加工 研发 自动化 品质 直接员工
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产 品 展 示



P r o d u c t  S h o w c a s e
东台润田精密科技有限公司
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手机配件

平板配件

精密结构MIM产品

摄像头支架 指纹支架摄像头支架升降摄像头支架 TYPE-C壳

摄像头支架升降马达模组 翻转机构 摄像头升降翻转支架装饰件

笔记本配件

转轴基座 齿轮转轴TYPE-C支架 铰链齿轮 转轴基座散热风扇

智能手表配饰

组配件产品

摄像头支 按键组件 组合转轴 按键卡勾 托板 表扣组件 中框装饰件

马达 翻转机构组件 磁吸表扣组件 手表按键组件 翻转机构件 升降机构件



P r o d u c t  S h o w c a s e

东台润田精密科技有限公司
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手机配件：
1.一体式设计
2.超薄超小设计
3.叠层设计

Type C类：
1.超小超短设计
2.IP68防水设计
3.耐电解腐蚀设计

高精密类：
1.超小超薄设计
2.0.5内小间距设计
3.高频设计

线束类：
以太网线束
汽车线束

精密连接器、线束产品



P r o d u c t  S h o w c a s e
东台润田精密科技有限公司
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半导体产品

散热片

植球Tooling

Hat Lid Forging Lid Ring



P r o d u c t  S h o w c a s e
东台润田精密科技有限公司
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3D打印产品

轻量化
集成化

           随行流道
           复杂结构
       其他医疗等领域

 智能穿戴领域

卫星天线支架 电缆支架 喷射器头部 猛禽发动机 医疗

 散热领域



东台润田精密科技有限公司
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研 发 能 力



各职能部门落实职责，技委会主导技术评审、攻关、创新、技术课题牵头展开、产学研交流。

技术中心

模具设计 自动机设计 实验室工艺研发产品研发

1.产品设计
2.成本规划
3.制程规划
4.测试规划
5.专利检索
6.专利申请
7.技术交流
8.设计评审

1.技术研讨
2.方案设计
3.试验试制
4.技术攻关
5.优化迭代
6.验证定型
7.落地推广
8.技术创新

1.技术研讨
2.模具设计
3.模具组立
4.模具优化
5.技术攻关
6.技术升级
7.技术创新

1.技术研讨
2.自动机设计
3.自动机组立
4.自动机调试
5.技术攻关
6.迭代升级
7.技术创新

1.测试规划
2.测试执行
3.问题检讨
4.配合验证
5.仪校规划

东台润田精密科技有限公司
R & D  c a p a b i l i t i e s
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R & D  c a p a b i l i t i e s

    研发实力雄厚，技术全面，包含产品研发，模具研发，自
动化研发三位一体化设计整合，从产品设计、模具加工、冲
压、电镀、压铸、注塑、脱脂，烧结，整形、CNC、表面处
理到全自动化组装检查、性能测试等流程，实现了全制程垂
直整合，产品100%经过AOI全自动化检测，拥有完全自主知
识产权的高速高精度组装设备和全自动化外观检测设备。
MIM、3D打印产品全套制程与工序，每个环节均有专业的技
术团队进行开发与维护。

    新产品开发周期短，市场响应速度快，管理精益求精，
以实现更快更好的为客户提供优质的产品与服务。

东台润田精密科技有限公司

16



产品研发

l 主要生产产品：手机/电脑/智能穿戴/医疗/汽车配件/半导体等

应用领域零部件。

l 产品研发是根本，每年投入研发费用占比维持在6%左右。

l 新产品年开发量平均为80-100件，量产率达到98%以上。

l 产品研发重点包括产品设计，制程规划，成本规划，测试及检

验规划。

l 拥有专业资深研发团队和制程技术开发团队180余人。

东台润田精密科技有限公司
R & D  c a p a b i l i t i e s
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模具研发

l 公司拥有专业资深的模具研发团队70余人，配合客户和产品研发团队进行快速模具研发。
l 开发团队具有丰富的理论知识和实战经验，目前年开发量平均为500套。
l 所开发的模具完全属于自主知识产权，且模具的稳定性及产能在业界处于较高水平。

东台润田精密科技有限公司
R & D  c a p a b i l i t i e s
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自动化设备研发

l 公司有专业资深的自动化研发团队100余人，设计了国内先进的全自动化快速制造装备，其中毕
业于重点院校的人员20余人，设计经验超过15年的20余人，超过8年的30人。

l 自动化开发团队在一体式自动机，高速机，视觉快速检测系统设计(AOI)与开发方面，具有丰富的
经验，目前公司产品已全部导入自动化生产，是江苏省“机器换人”行业领先地位，并获得省工
程标杆项目立项。

l 月开发量平均为10-15套左右，批量生产状况良好，进一步提升中。
l 目前全制程60%以上导入自动化，导入自动化的工位，产品比未导入自动化前产能提升一倍，人

力减少一半，提高产品品质，提升生产效率。

东台润田精密科技有限公司
R & D  c a p a b i l i t i e s

19



产品研发及知识产权
公司所获荣誉及专利证书(部分)

公司专利(节选)

东台润田精密科技有限公司
R & D  c a p a b i l i t i e s

20

内容 发明专利 实用新型 申请中专利 总数

件数 27 77 18 121



东台润田精密科技有限公司
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生 产 能 力



T o o l i n g  m a c h i n i n g
东台润田精密科技有限公司

22

进口日本与德国精密加工设备，自建高精密加工中心；每月可加工冲模70套，塑模50套。

銷售

48超精密铣床 
小计: 48

13 超精密油割机
42 超精密水割机

小计: 55

超精密磨床机 11
手动磨床机22
小计:33

超精密放电机 32
传统放点机 13
小计: 82

铣床 
48台

磨床
33台

线切割
55台

放电
45台



M I M  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
东台润田精密科技有限公司
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种类 品牌 产地 数量（台）
卧式 日精80T 日本 5

卧式 日精110T 日本 22

卧式 法兰克100T 日本 7

合计： 注射机 34

所有产品均可自行注射生产，每天可产出300K,每月可产出9000K零件。



MIM--脱脂、烧结设备

产线使用多层烧结，日产量可达250K,月产量可达7500K。

种类 品牌 产地 数量（台）
脱脂炉 SinterZone 中国 8

烧结炉 SHIMADZU 中国 16

汇总 / / 24

东台润田精密科技有限公司
M I M  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y

24



MIM--整形设备

种类 品牌 产地 数量（台）

整形机 鑫台铭 中国 28

所有产品均可自行整形生产，每天可产出145K,每月可产出4350K整形产品。

东台润田精密科技有限公司
M I M  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y

25



MIM--CNC设备

1、所有CNC机台均配备探头、断刀检测仪及四轴转台，目前可实现部分尺寸机内检测。
2、七轴自动干冰机可实现全方位去除毛刺。

种类 品牌 产地 数量（台）

发那科小黄机 发那科 日本 100

七轴自动干冰机 胜明 中国东莞 3

东台润田精密科技有限公司
M I M  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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Connector production capacity
东台润田精密科技有限公司

27

冲压车间实景冲压车间实景KYORI高速冲床

自行设计的模具

品牌 产地 数量（台）

KYORI 日本 10
MICRON 台湾 10

XSK 国产 30
合计： 50

所有产品均可自行冲压生产，每天可产出40KK,每月可产出1000KK冲压零件。



东台润田精密科技有限公司

28

种类 品牌 产地 数量（台）

卧式 FANUC/NISSEI 日本 16

立式 MUTLIPLAS/
SODICK

台湾/
日本 30

全自动拉带 / / 40
自动检测AOI / / 30
合计： 注塑机 46

自主研发的高精密模具及拉带

所有产品均可自行注塑生产，每天可产出15KK,每月可产出400KK塑胶零件。

自主研发的高精密模具及拉带

所有产品均可自行注塑生产，每天可产出15KK,每月可产出400KK塑胶零件。

Connector production capacity



东台润田精密科技有限公司
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线别 产地 数量（台）

全自动组装/检测/包装一体机 自制 260

拥有完全自主知识产权的自动化生产设备600多台/套

所有产品均可自行组装生产，每天平均产出10KK,每月产出250KK成品，最大产能可达400KK。

Connector production capacity



Electroplating production capacity
东台润田精密科技有限公司
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设备 电镀种类 产地 数量（条）

连续镀 镀金/镀锡 中国/韩国 24（镀金线）
连续镀 钯    镍 中国/韩国 2  （特种镀）
连续镀 铂    金 中国/韩国 1  （特种镀）
其  他 PVD/真空镀/喷涂等（进行中） 中国/韩国 4

国内先进的绿色电镀生产线，在华东地区规模领先，日产能达到50KK,月产能可达1300KK。



东台润田精密科技有限公司
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生产车间机台与收、放料区完全分隔。收、放料工作区安装有空调设备，可做环境管控。

Electroplating production capacity



东台润田精密科技有限公司

32

机台内置有分段抽风废气处理设备，减少废气串接，降低车间异味。

Electroplating production capacity



东台润田精密科技有限公司

33

---二涂二烤真空镀膜线2条、喷涂生产线1条。可满足手机、电脑、汽车配件等各类精密
塑胶件生产。

Electroplating production capacity



东台润田精密科技有限公司

34

公司具有专业的化验分析团队和完善的分析设备；
                        可快速、有效对药水成分、杂质、有害物质、药水添加剂进行分析监控；

Electroplating production capacity



东台润田精密科技有限公司

35

XDV-U精密膜厚仪

XULM精密膜厚仪

恒温恒湿机

盐雾实验机

蒸汽老化机

高温老化实验箱

公司有膜厚仪、IR炉、高低温盐雾机、恒温恒湿机等完善的产品环测检验设备。

Electroplating production capacity



东台润田精密科技有限公司

36
架高污水处理槽

l 投资1亿，占地10000平方米，设计废水处理能力880立方/D,回用水能力120立方/D；                
l 采用“架高式污水处理模式”（水池建设距离地面3米），不同于地埋式污水处理站，做到杜绝渗漏污

染土壤；
l 自配废气处理系统，在污水处理站外围几乎闻不到“异味”，减少污染环境；
l 自配污泥干燥系统，减少污泥产生量60%；
l 润田投资，专业第三方公司运营，联网环保局系统进行online 实时监控；

自动配药系统 废气处理系统 online 排放监控系统

Electroplating production capacity



H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
东台润田精密科技有限公司

37

l 2020年团队开始与国内知名IC设计公司配合开发散热片，主要团队在机加工、冲压以及电镀累积经验与

knowhow，配合客户在新制程上的各种想法并快速验证，目前已有部分产品进入量产阶段。

l 主要重点：铜、SUS304/430/2205等材料表面结晶管控/符合图面尺寸要求的加工精度/平面度及特征趋势。

12.6*12.6
25*25
30.6*30.6
40*40
59.6*59.6

10.8*10.8
16.6*16.6
24.6*24.6
30.6*30.6
35*35
42.45*42.45
44.6*44.6
49.95*49.95
64.6*64.6
64.95*64.95
74.6*59.6
77.1*77.1
110*110

47.6*25.6
64.6*64.6
66.9*66.9
72.1*69.6
77.1*77.1
94.6*72.6
97.6*88.6
110*110
120*120
130*130

以冲压为主要制程，依图面及材
质，经相应表面处理后完成产品

冲压后辅以精密机加工，依图面
及材质，经相应表面处理后完成
产品

量产为冲压制程，小量出样快速
反应则选用线割，依图面及材质，
经相应表面处理后完成产品
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冲压成形 电镀CNC 自动化检验/装盘

整平机
连续模

自动摆盘

自动上料
上料平面度检测

CNC 机台
自动收料

连续挂镀线
自动上下料

自动检验
自动装盘

冲压机&整平机 CNC 自动外观/平面度检测

取消此道工艺即为Hat /
Ring制程

电镀线 

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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NGOK

:  30倍放大镜下确认外观纹路符合需求 / 表面粗糙度 0.1 ~0.2um

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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Nidec 80T 小松 H2W 300

Nidec 80T 冲压机 :

 -  应用于尺寸小于 50x50 mm以下之  

-滑块和工作台平行度 : 10 – 20 µm

  -  滑块在运动时, X/Y方向偏移 : < 5 µm

   -  热平衡的滑块导向系统，防止偏心载
荷引起的偏转

小松  300吨 冲压机 :

-应用于尺寸大于 50x50 mm以上之产品

- 偏心联杆设计, 进下死点延迟速率降低40% 
利于材料流动 

- 2M 滑块变形量 < 0.06mm 

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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-  应用六重式高精度整平机, 可达到无辊印压痕, 取得较好的整平效果。

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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1. 截面積小, 電流條件穩定

2. 自動監測藥水濃度, 自動添加藥水, 保持動態平衡

3. 特殊掛具設計利於自動化上下料, 避免人工汙染

5.产品生产时全程浸泡在药水以及纯水里面，避免

      与空气接触，造成污染

1. 线外镀金线体，直接连接镀镍线体，缩短产品镀镍后在镀金

      之间的时间，避免产品与空气接触后金层的粘着力风险。

2. 采用局部点镀金的方案，降低镀金成本.

3. 搭配后端的自动化检验以及包装，降低人工接触的污染风险

连续挂镀线体 镀金线体

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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线体防泄漏架高，便于后期维护 产品线封闭，避免产品被污染 产品风淋，2套过滤系统

母槽+备用母槽，不停机切换药水 带电清洗，避免药水侵蚀产品 镀金线体

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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入料皮带
入料吸取移栽

PLASMA工位

上表面外观CCD

边框尺寸CCD

3D相机工位

下表面外观CCD

不良品放置区
（堆叠式放置）

移栽

良品周转工位
（3PCS一组)

转盘 90度翻转

摆盘工位

吸塑盘分盘
工位

成品收盘
工位

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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注：

1.自动机检测工站根据产品CTQ要求设计，需用到3D和平面相

机检测，3D相机扫描时间与产品大小有关；

2.（单机台）需用3个平面相机检测外观，2个3D相机检测尺寸；

3.旋转位根据不同产品需要设置可屏蔽；

4.可扫描产品整个面，检验外观以 及产品的尺寸，看整个产品

的warpage

输送带排不良

旋转位

载座正面 载座反面

CCD精度评估

检测工站

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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外观检测主画面(图像/良率/不良项层别)

相机结构介绍 自动生成检测报告

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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SSHE-CMOS
 10uS 响应

产品平面度检测实例测试结构简介 测试原理介绍

UFP高速处理器

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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现有产能

后期规划

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y



东台润田精密科技有限公司

50

1.公司自有电镀资质并拥有50条

电镀线体的排污资格证,属于华

东以公司性质为单位的最大的电

镀个体,并享有江苏省环保厅颁

发的环保明星企业，公司电镀专

业员工均从业20年以上,可保证

电镀的稳定以及后续的扩产。

2.散热片团队从2020年开始接触

研发散热片，并具有批量交付经

验，对整个散热片片产品的规格，

品质，以及材料的研发的有一定

的认知的度，且现已在苏州矽品、

盛合晶微、长电、锐杰微等都有

批量交付。

3.公司秉承一体化管理模式，从

散热盖的模具开发，冲压(CNC)

加工，电镀等工艺，同厂区化生

产，可大大提高生产效率，品质

管控，产能提高，可提高成本优

势，做到降本增效，提供产品核

心竞争力。

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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hat

forging Ring

Ø原材料C1100/SUS304/430/2205上海有色金属交易中心(原厂

  浙江）

ØLid模具，自有模具设备，且都为一些超精设

 备，可保证模具的精度以及稳定性，以及一些超高规格的验证

Ø模具，冲压,CNC，电镀皆在同厂区生产，可大大

  提高生产的时效性，良率以及成本的管控

Ø1.电镀全部为自主可控线体(50条）

  2.自有产权和牌照；

  3.核心技术人员稳定（有15年以上电镀经验)

  4.拥有自己污水废气处理站（投资1亿,为 业界先进的架高式防

    泄漏污水处理站）

Ø全自动冲压摆盘机，电镀自动上下挂，AOI检验，皆为鸿日达自

   动化团队自主设计.

H S  p r o d u c t i o n  c a p a c i t y
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Technical Principles

       SLM（Selective Laser Melting）：选择性激光熔化，是金属材料增材制造的一种主要技术途径。该技术以激光作为能量源，按三维CAD切片模型中规划好

的路径在金属粉末床上进行逐层扫描，扫描过的金属粉末通过熔化、凝固从而达到冶金结合的效果，最终获得所设计的金属零件。

SLM技术原理示意图
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A p p l i c a t i o n s    轻 量 化 A p p l i c a t i o n s    集 成 化

名称：RUAG卫星天线支架
材料：AlSi10Mg

Ø 重量由1600g降低至940g，减重40%以上；

Ø 刚性超最低值30%；

Ø 通过航空航天全面测试要求；

名称：空客   A350XWB电缆支架
材料：AlSi10Mg

Ø 生产时间由70天降低为19h；

Ø 重量由452g降低至317g，减重30%；

Ø 零件数量由30个集成到1个；

名称：阿丽亚娜6喷射器头部
材料：In718

Ø 零件由248个集成为1个；

Ø 减少8000个交叉孔，提升可靠性；

Ø 加工时间由3个月降低到35小时；

Ø 成本降低50%以上

名称：Space X 猛禽发动机
材料：In718
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A p p l i c a t i o n s    其 他

医疗 医疗 微孔 鞋模
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3D打印在各领域的实际应用

      基于金属3D打印制造工艺的诸多优点（可实现复杂结构成型、一体化正整体制造、减少工序降低加工风险、环保节能、个性化定制、材料利用率高等），
近些年在Apple、Meta等国际大厂的引领和推动，金属3D打印在智能穿戴等相关领域飞速发展，部分产品已批量应用。下图为部分相关应用产品：
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      3C领域相关零部件对外观通常有着极高的要求，且通常出货量极大。任何内部细小缺陷都会导致外观不良，甚至导致大批量报废。金属3D打印的加工过程为
热加工过程，原材料、设备、工艺等任一环节对产品的最终质量均有极大的影响。以下为我司针对TC4材料致密度、抛光性能验证。

Ø 设备各区域、各位置（上、下、侧、内）致密度高达99.96%；

Ø 打印实物经打印-----CNC-----抛光验证显示，抛光性能良好，无可见孔隙，满足外观面要求；
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     近些年AI飞速发展，对算力需求越来越高，随之而来的散热问题也迫在眉睫。传统散热结构工艺成熟、成本低廉，但散热效率低、结构笨重，已无法满足需求。
3D打印在轻量化、集成化、复杂结构成型等领域有着先天优势，正越来越多的在散热领域得到应用。下图为我司打印的部分典型散热结构
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仿真工况：：1、压铸冷板材料为Al3003，3DP材料为AlSi10Mg；2、热源功率为100W，环境温度为80℃，冷水进口流速为2m/s
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1.上图为施加60MPa面压力后，结构的受力及变形

2.最大应力为250.22MPa，出现在靠近入口的一侧，

由于结构的不同此处出现应力集中；最大变形为

0.011mm，位于散热冷板的侧壁处
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仿真工况：：1.热源功率为50W*4，环境温度为22℃，冷水进口流速为0.1m/s和0.2m/s
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l 普通微通道水冷板

针对散热功率在800W以上的需要采用微米级的微通道结构来降低热阻，才可满足散热要求。

微通道也可分为直通道、S形通道或较复杂的拓扑结构微通道，一般800~1500W功耗范围内的通道大小可以在0.15~0.35mm范

围内，加工方式主要可以采用铲齿方式，目前在微通道中占比70%以上，热阻最低可到0.02；GB300目前属于铣齿或线割模式。



3 D  p r i n t i n g
东台润田精密科技有限公司

63

l 3D打印微通道

结合当前传统加工方式的微通道，并基于3D打印的自身优势，我们设计了相关实验进行测试对比，如下：

基本结论：3D打印可实现和传统加工方式相当的成型极限，但表面质量比传统方式差；
          注：可定制设备成型更惊喜尺寸，但效率会大幅降低，如右上图；
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l 3D打印微通道

经工艺改进及大量工艺测试，重复多次稳定实现多种规格的微通道，通道清晰均匀，最小0.08mm；

0.15mm+0.08mm 0.15mm+0.12mm 0.15mm+0.20mm
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l 3D打印VC

传统VC

3D打印VC
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l 新一代3D打印一体冷板

传统方案VC+冷板 3D打印一体冷板
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常见打印材料性能表

常规金属3D打印材料。

散热材料。
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3D打印及配套加工能力介绍
HTX250C设备介绍

HTX250C系列金属3D打印系统是我司着眼于成型效率低、精度差等问题 ，针对特定应用领域开发的产品。成型效率高， 自主化程度更高 ，引入了

更加智能的人机交互方式，软件操作更便捷，采用自研永久除尘过滤系统 ，多光配置模块化+变层厚打印使得工作更加高效 ，集成式粉末循环系统使生产更

连续 ，全生命周期管理系统使管理更智能 ，满足用户智能3D打印工厂一体化、智能化、模块化管理建设需求。

目前我司拥有20000m2专业厂房，配套设施齐全，3D打印设备20台（2025年底预计50+）

成形尺寸 250mm*250mm*300mm（L*W*H）

激光器品牌 IPG500W × 2

振镜品牌 SCANLAB  ×  2

光束质量 M2≤1.1

扫描速度 ＜7m/s

分层厚度 0.02-0.10mm

数据处理 Magics、 Volex Dance

预热温度 RT+20-200℃

最低氧含量 ≤100ppm

气体支持 Ar/N2

可打印材料 钛合金、铝合金、高温合金、钴铬合金、不锈钢、
高强钢、模具钢等
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HTX160G设备介绍

HTX160G系列金属3D打印系统是我司针对铜及铜合金开发的绿光3D打印设备，主要针对散热及换热等领域的市场需求。。
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配套加工能力

公司具备3D打印、CNC、慢走丝、电火花、热处理、抛光、电镀、PVD、注塑等各类设备数百台，是业内唯一全流程工艺覆盖厂商：从零件设计，仿真、

零件打印， 热处理，线切割， CNC，嵌件注塑， 抛光， PVD/电镀等工艺全覆盖
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品 质 保 障



Q u a l i t y  a s s u r a n c e

品质为基石，是产品的命脉，公司品质体系齐全，目前已通过IATF 16949、

ISO14001、IECQ QC080000、ISO45001等体系的认证。

产品品质

   品质人员占比10%，在产品及制程品质的管控上，建立了完整的品质架构

与流程，制程品控严格把控各制程品质，各类品质记录及追溯系统化留存，

制程中采用CCD与AOI进行100%测量与检验，并建有完整的信赖性测试实

验室，确保产品的品质可靠性。

品质监控

东台润田精密科技有限公司
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体系认证（重点节选）

东台润田精密科技有限公司
Q u a l i t y  a s s u r a n c e
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IATF 16949
汽车质量体系认证

ISO 14001
环境体系认证

ISO 45001
职业健康体系认证

IECQ QC080000
有害物质过程管理体系认证

ISO 9001
质量体系认证



建立了健全的品质管控流程与体系

生产过程

品质过程

品质保证

组装
出货 客户

产品稽核

供应商稽核

内部稽核

SQE

IQC

客户服务

8D  报告
产品控制程序

供应商承认

性能测试

在线测试

品质策划

可靠性测试

CQE

OQC

PQE

IPQC

PQE

IPQC

PQE

IPQC

FQE

IPQC

Ø 公司品质体系健全，涵盖IATF16949,ISO14001,ISO45001，IECQ QC080000等。
Ø 品保人员占公司人数比例为10%左右。
Ø 所有产品执行AOI全检，依控制计划送实验室进行可靠性测试。
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注射 整形
脱脂
烧结

注塑 冲压 电镀

冲压 CNC 电镀 检包

连接器、连接线

半导体散热片

精密结构件

原材料



实验测试设备齐全

3次元 2.5次元 膜厚测试仪 粗糙度测试仪 网络分析仪 金相分析显微镜

X Ray 10温区IR炉 EDX测试仪 冷热冲击试验箱 恒温恒湿试验箱 盐雾试验箱

微跌实验机 振动实验机 纸箱强度测试仪 端子截面分析仪 线束拉力实验仪 维氏硬度计

RCA耐磨试验机 全自动插拔力试验机 包装跌落实验机 水分测试仪 蒸汽老化实验机 分析天平
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• 183 种物质资料库供参考；
• 可调整液滴体积：0.5uL~0.5 uL；
• 自动悬停；
• 检测可编程，方便同产品量测；
• 表面能量测；



产线在线100%检测AOI设备

公司研发了一系列拥有完全自主知识产权的自动化检测装备，保障产品功能与品质。

注塑成型外观检测 在线外观检测 在线性能检测
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实验测试设备齐全
设备名称 品牌 产地 数量（台）

2.5次元 OGP/NIKON USA 13

3次元 HEXAGON/ZEISS USA 2

EDX  环保测试仪 天瑞 CHINA 1

膜厚测试仪 FISHER XULM GERMANY 2

Network analyzer-网络分析仪 易克来博 TAIWAN 1

维式硬度计 DHV CHINA 1

冷热冲击试验机 海拓 CHINA 1

高低温交变湿热试验箱 GDWS/P-100 CHINA 1

盐雾试验箱 YWX/Q-150 CHINA 3

10温区IR炉 CXWY CHINA 1

振动测试+瞬断综合测试仪 NAC JAPAN 1

全自动插拔力实验机 固德威 TAIWAN 1

分光色彩精灵 / 德国 1

彩谱分光测色仪 / 美方 1

水滴角测试仪 新易恒 德国 1

其它测试仪器 180

合计： 210

公司建有完整的可靠性测试实验室，对产品品质进行验证测试。
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服务全球头部品牌，铸就匠心品质



1.公司获得：江苏省高新科技企业，江苏省企业技术中心，江苏省小巨人称号

2.公司品质体系完整健全，拥有IATF16949,ISO14001,IECQ QC080000,ISO45001体系认证

3.公司研发体系完整健全，具有产品研发，模具设计，自动化设计，设备齐全的可靠性实验室。

4.公司制造体系完整健全，制程包括：机加工中心，冲压，电镀，注塑，自动化组装，3D打印，智能制造等全制

程链，设备丰富，规模较大。

5.公司管理体系完整健全，包括：WMS系统，MES系统，ERP系统，PLM工管系统，BPM签核系统等管理系统。

6.公司产品分布面较广，包括：消费性电子连接器，MIM产品，汽车配套产品，光伏产品，新能源配套产品，半

导体配套产品，3D打印产品等

7.公司客户群体广泛，主要包括：90%以上手机终端客户，国内头部穿戴产品客户，国内头部半导体产品客户，

国内外汽车头部终端客户等。
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感谢您的观看
THANKS FOR WATCHING

联系电话：0515-85105111
公司地址：东台经济开发区东渣路东侧、东区四路北侧

2026.06.10 

东台润田精密科技有限公司


